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La combinacion de las caracteristicas de frecuencia, amplitud
y control de fases posiciona a los sistemas de transmisién por
vibracion SPIROL serie 2000 en un lugar superior frente a los
sistemas de alimentacion convencionales.

Caracteristicas de la serie 2000:

- Dos ejes de movimiento independientes, uno horizontal y otro vertical,
lo que permite:
» Control independiente de amplitud horizontal y vertical
» Control total de las fases de sincronizacién de los ejes de
movimiento vertical y horizontal
- Compensacioén de carga automatica
- Se aplica la frecuencia por vibracion adecuada para el sistema
independientemente de la frecuencia de alimentacion principal
- Controles digitales en interfaz hombre-maquina con pantalla tactil
- Capacidad de almacenamiento integrada para hasta 50 recetas
operativas distintas
- Resortes compuestos de eje horizontal reforzados para un
rendimiento 6ptimo y una vida util prolongada del resorte
- Sistema disefiado para ejecutarse en la frecuencia de resonancia del
tazén
- Comunicacion Ethernet e interfaz en serie RS-232
- Capacidad de direccion invertida de alimentacion automatica
Sistema de alimentacién - Apagado de seguridad interno instantaneo para tolva
S-2000 12" - Capacidad de deteccién de via en linea
C/tazén mecanico - Supervision de averias y diagndsticos integrados

- Unidad de control con clasificacion P54
Ventajas de la serie 2000:

- Velocidad de alimentacion éptima lograda mediante el ajuste electronico del
angulo de transmisién para coincidir con el dngulo de via del tazén

- Velocidades de alimentacion dos o mas veces mas rapidas que los sistemas
de alimentacion convencionales

- Movimiento de alimentacién suave y armonioso que elimina dafios en los _ ' T omm |
componentes y reduce los niveles de ruido oy, — ‘ -3
- Posibilidad de intercambiar tazones en un solo sistema de transmision gy,
- La unidad de control manual permite al usuario optimizar la configuracién en S
base a la vista y sonido
- Velocidad y rendimiento de alimentacion consistentes
- El perfil de movimiento eliptico del tazén proporciona lo siguiente:
* Movimiento de piezas suave y eficiente
* Disminucion de la abrasion en tazén y producto
- Habilidad para descargar completamente todo el producto del tazon
- Consumo de energia reducido a través de un reciclaje de energia con
almacenamiento de grupo de capacitores integrado Controladora MARK VI ilustrada
- Capacida}q de sentidp horario/antihorario sin necesidad de alteracion mecanica con unidad de control manual y
- Navegacion de menu facil de usar
- Control basado en Web, que permite visualizar y cambiar la configuracion de
forma remota

parada de emergencia remota

Tres tamanos para satisfacer un amplio espectro de aplicaciones

ALTURA DEL . i
SISTEMA DE DIAMETRO DEL DIAMETRO MAXIMO DE : DIAMETRO MAXIMO DEL
SISTEMA DE REACCION DE PESO MAXIMO DE .
MODELO TRANSMISION : . TAZON BASICO
EN PULGADAS TRANSMISION LA MASA CARGA UTIL EN PULGADAS (MM)
(MM) EN PULGADAS (MM) | EN PULGADAS (MM)
S-2000 12 De 9,5a 11 12 (305) 15 (381) 60 libras 15 (381)
(de 241 a 280) 27 kg
S-2000 18 De9,5a 12 17 (432) 24 (610) 140 libras 24 (610)
(de 241 a 305) 63,5 kg
S-2000 24 De11a12,5 24 (610) 32(813) 180 libras 32 (813)
(de 280 a 318) 82 kg




Superior frente a los sistemas de alimentacién

convencionales
FRECUENCIA VARIABLE

En el Grafico A, se muestra una respuesta tipica de la amplitud de vibracion de los
sistemas de alimentacion convencionales a medida que varia la frecuencia natural
del sistema. La frecuencia de resonancia natural debe estar sintonizada en o cerca de
la frecuencia de la fuente de alimentacion. Para lograr esto, se cambian la masa del
tazdn o la rigidez de los resortes, 0 ambos. En los sistemas convencionales, a medida
que cambia la masa del producto en el tazon y se relajan los resortes, el rendimiento
del alimentador se ve negativamente afectado.

El sistema de transmision por vibracién de angulo variable SPIROL detecta
automaticamente la frecuencia de resonancia natural del sistema de alimentacion.
En funcién de esto, el sistema genera una frecuencia de transmision optima para
maximizar la eficiencia. Es totalmente independiente de la frecuencia de la fuente
de alimentacion principal y compensa los cambios en la masa y la relajacion de los
resortes. En la practica, el sistema de transmisién normalmente opera en un rango de
25 y 35 ciclos. El funcionamiento en o cerca de la frecuencia de resonancia natural
reduce el consumo de energia.

La frecuencia variable elimina la sintonizacion mecanica del tazén y permite el uso
de tazones intercambiables con un solo sistema de transmision. Las frecuencias de
funcionamiento mas bajas reducen los dafios en las piezas, la corrosion de los tazones
y los niveles de ruido.

AMPLITUD VARIABLE/ANGULO DE TRANSMISION

Con los sistemas de transmision convencionales, se corrigieron los resortes inclinados
que vibran de manera tangencial “B” al activarse (Grafico B). La via de alimentacion
del tazon se encuentra en el angulo “C”. En la ilustracion de la derecha, se muestra el
componente “D” vertical resultante. Este componente debe permitir que la pieza que
se alimenta quede suspendida en el aire mientras la via se invierte y esté en contacto
con la via durante el desplazamiento hacia adelante. Con los sistemas de transmision
convencionales, existe un solo valor “D” éptimo y una sola velocidad de alimentacion
Optima. Si la amplitud se eleva a “B1” para aumentar la velocidad de alimentacion,
también se eleva el valor del componente “D1” vertical, lo cual provoca un rebote
excesivo y un movimiento deficiente.

El sistema de transmision por vibracién de angulo variable SPIROL incorpora un
sistema de control del angulo de vibracion. El disefio de resorte convencional se
reemplazo por dos conjuntos de resortes distintos, uno en el plano vertical y otro en el
plano horizontal (radial). Al combinar el componente horizontal “A” con el componente
vertical “D”, se genera el angulo de vibracion “B”. Como se observa en la ilustracion,
un aumento en la velocidad de alimentacidon a “B1” no necesariamente aumenta el
valor del componente vertical “D1” (Grafico C).

El control de amplitud variable permite velocidades de alimentacion mayores sinrebotes
excesivos ni efectos secundarios negativos, como problemas de ruido y orientacion.

El control de amplitud electronico también se utiliza para mantener una amplitud
preestablecida. Un sensor ubicado en la unidad de transmision proporciona una
retroalimentacion de amplitud constante a la controladora. Debido a que varia el
nivel de las piezas en el tazon, la controladora ajusta automaticamente los niveles de
frecuencia y energia en el sistema de transmision para mantener amplitud.

CONTROL DE FASES

El control de fases controla la relacién de sincronizacion entre los componentes
verticales y horizontales de los sistemas de transmision para que el usuario pueda
obtener la velocidad de alimentacion maxima y controlar la direccion de alimentacion
(Gréfico D). Al desplazarla fase 180°, se invierte la direccién y, por lo tanto, los sistemas
de transmisiéon no son especificos de los tazones de sentido horario o antihorario
y se pueden utilizar para cualquiera de los dos. La opcion de inversion automatica
permite invertir automaticamente la direccion de la alimentacion mediante el cambio
de fase por un periodo preestablecido para expulsar los componentes incorrectamente
dimensionados o eliminar atascos.

El leve ajuste de la fase de control produce un movimiento eliptico del tazon. El retorno
del tazon no se produce en su ruta de avance, sino en una ruta mas baja, alejandose
de las piezas que se encuentran bajo alimentacion. La condicién se logra donde las
piezas solo estan en contacto con el tazénes de “X” a “Y”, lo que aumenta el tiempo
de movimiento en suspension y la velocidad de alimentacién. El movimiento eliptico
genera caracteristicas de alimentacion mas suaves, asi como la separacion de las
piezas. Esto resulta beneficioso para las piezas livianas y delicadas.

Grafico A

Grafico B

Grafico C

Grafico D
-=-=-- Pieza en contacto con el tazén.

—— La pieza permanece en el aire
mientras el tazén retrocede por la
ruta eliptica.




Ingenieria de
aplicacion

SPIROL

Aplicacion:

Un ensamblador buscaba alimentar y orientar automaticamente
corchos sintéticos a una velocidad de alimentacién de 200 piezas
por minuto. Estos corchos son muy dificiles de alimentar debido a
la pelicula adhesiva que permanece en la superficie después del
proceso de fabricacion. Entre otros desafios se incluian los niveles
de ruido y la orientacion de las piezas.

Un sistema de alimentacién convencional no cumplia con los
requisitos de rendimiento del ensamblador.

Solucién:

El departamento de ingenieria de SPIROL recomendod una
unidad de transmision serie 2000 de 18" con una controladora
de dos ejes y un tazén de descarga doble de acero inoxidable de
24", Se disefnd un conjunto de herramientas de tazon externo en
combinacién con un mecanismo de lanzamiento automatico para
orientar las piezas hacia una via de gravedad. A medida que los
corchos se aproximan a la pared final del dispositivo lanzador, un
cilindro de aire los empuja hacia los laterales para que ingresen a
la via de gravedad, con lo cual se logra la conversion efectiva de
su orientaciéon a 90 grados. Un sensor de alto nivel garantiza el
flujo constante de alimentacion.

El sistema de alimentacion SPIROL serie 2000 de alto rendimiento
logré una velocidad de alimentacion de 220 piezas por minuto,
lo cual superé el requisito de velocidad de alimentaciéon del
ensamblador en un 10%.

Los ingenieros de aplicaciones de SPIROL analizaran sus
necesidades de aplicaciény trabajaran con su equipo de disefio para
recomendarle la mejor solucién. Una forma de iniciar el proceso es
seleccionar Sistemas de alimentador en nuestro portalIngenieria
de aplicaciones 6ptimas en www.SPIROL.com.
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